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Zahe Cermet-Sorte fiir eine
zuverlassige Bearheitung unter
Extremhedingungen und
hervorragende
Oherflachengiiten.

M Hervorragende Leistung bei hoher Bruch- und
Verschleil¥festigkeit sowie Thermoschockbesténdigkeit.

M Spezielle Cermet-Legierung ermdglicht eine
sichere Nassbearbeitung.




Neue Cermet-Sorte fiir die Drehbearbeitung

NX3035

B Eigenschaften

Cermet mit speziellem Legierungsbinder

@ Hochstabile Schneidkante auch bei Nassbearbeitung

Durch den speziellen Legierungsbinder mit hoher thermischer
Leitfahigkeit konnte die Thermoschockbestandigkeit entscheidend
verbessert werden. Dies sorgt fiir eine hochstabile Schneidkante auch
bei der Nassbearbeitung, wenn herkdmmliche Cermet-Sorten instabil
und unsicher arbeiten.

@ Erhéhte Stabilitit und verbesserte Oberflichengiite

Mit dem speziellen Legierungsbinder wird ein besserer Verbund zwischen
den Substratpartikeln geschaffen. AuRergewdhnliche Schaden wie
: Warmerisse und Mikrorisse werden verhindert und die mit
gl Fs g d Cermet-Werkzeugen erzielbaren, erstklassigen Oberflachengiten werden

NX3035 gewahrleistet.

B Anwendungsbereich und Schnittdaten

T

ISO Anwendungsbereich ausschlieBlich fur die
P01 Trockenbearbeitung oder

" in Verbindung mit einem
P10 ( {H / i (NEeW ni_c_:ht vyasserlé§lichen

g "nﬂ KuhImittel geeignet.
P20 \ 2 ( M

\3

P30

Werkstoff Mikroharte Bearbeitungsmodus | Schnittgeschw. (m/min)
Allg. Baustahl <180HB Allgemeine Bearbeitun 300
g - 9 g (240—340)
C-Stahl 230
< . .
Leg. Stahl <180HB Allgemeine Bearbeitung (190—260)




B Anwendungsbeispiele
- Bruch-und Thermoschockbesténdigkeit ~ VerschleiBfestigkeit

Unterbrochene Nassbearbeitung von legiertem Stahl Kontinuierlicher Schnitt von C-Stahl

NX3035 verfligt Gber eine hdhere Bruchfestigkeit
und ermdglicht so eine stabile Bearbeitung.

NX3035 bietet eine herausragende Verschleil¥festigkeit.
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Schnittunterbrech 0 5 10 15 20 25 30 35
Anzahl der Schnittunterbrechnungen Eingriffszeit (min)
<Schnittdaten> <Schnittdaten>
WSP : CNMG120408- Kuhlung: W.S.O. WSP : CNMG120408-%:  Kihlung: W.S.0.
Halter : PCLNR2525M12 Unterbrochener Schnitt Halter : PCLNR2525M12 WSP mit Wiper-Technologie.
Schnittgeschw.: 400m/min Schnittgeschw. : 250m/min
f 1 0.2mm/U f :0.15mm/U
ap :1.5mm ap :1.0mm

B Einsatz von Spanbrechern
- Negative WSP fiir Stahl

@Allg. Baustahl
n Spanbrecher Eigenschaften Querschnitt Geometrie

Erste Wahl fiir das Schlichten von Baustahl 15¢ 92 Flanke
Doppelseitiger Spanbrecher. b‘gﬁ\/—

Effektive Kontrolle von klebenden Spanen. Spitze
Geeignet zum Schlichten von Baustahl. 15°M
1. Empfehlung

Erste Wahl fiir die Leichtzerspanung von Baustahl 10° 0.2 Flanke
Doppelseitiger Spanbrecher. DF\/—
Effektive Kontrolle von klebenden Spéanen. .

Geeignet zum leichten Zerspanen von Baustahl 1°°W

Alternative Spanbrecher fiir mittlere Zerspanung von allgemeinem Baustahl | 5-, 0.5 Flanke
Doppelseitiger Spanbrecher.
Scharfe Schneidkante erméglicht einen weichen Schnitt. N 0.5 .

25 = Spitze

Standard-Spanbrecher fir allgem. Anwendungen. 159

Erste Empfehlung fiir
Spanbrecher

Alternative Empfehiung
fiir Spanbrecher




NX3035

B Einsatz von Spanbrechern

@C-Stahl / Leg. Stahl

1. Empfehlung

Spanbrecher

Eigenschaften

Querschnitt Geometrie

Erste Empfehlung fir Spanbrecher

Erste Wahl fiir das Schlichten von allgemeinen
und legierten Stdhlen

Doppelseitiger Spanbrecher.
Stabile Spankontrolle auch bei geringen Schnitttiefen.

120 Flanke

Spitze
12° gI\p/—

Erste Wahl fiir die Leichtzerspanung von
allgemeinen und legierten Stahlsorten
Doppelseitiger Spanbrecher.

Fir geringe Schnitttiefen und hohe Vorschiibe.
Geschwungene Schneidkante ermdglicht einen weichen Schnitt.
Empfohlen fiir Werkstiicke im Hartebereich 160—250HB.

15W

Erste Wahl fiir das mittlere Zerspanen von
allgemeinen und legierten Stahlsorten
Doppelseitiger Spanbrecher.

Geeignet fur mittleres bis leichtes Zerspanen.

Geometrie ermdglicht Kopierdrehen und Hinterdrehen.
Positive Primarfase erméglicht einen weichen Schnitt.

:

30°) 0.2 }
T Spitze

Alternative Empfehlung fiir Spanbrecher

PIDIPIFIDIDIPIPIP

Alternativer Spanbrecher zum leichten Zerspanen
von allgemeinen und legierten Stahlsorten
Doppelseitiger Spanbrecher.

Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet zum leichten Schlichten.

157 OF Flanke

Alternativer Spanbrecher zum leichten Zerspanen
von allgemeinen und legierten Stahlsorten
Doppelseitiger Spanbrecher.

Sehr hohe Spankontrolle bei geringen Schnitttiefen.

Wellige Schneidkante fiir das Kopierdrehen und Hinterdrehen.
Empfohlen firr Werkstiicke im Hartebereich 200—300HB.

250 0.34 Flanke

8°

25° 93 Spitze
10°

Wiper-WSP die Leichtzerspanung von
allgemeinen und legierten Stahlsorten
Doppelseitiger Spanbrecher.

Mit Wiper kann die Vorschubrate verdoppelt werden.

Wiperkonstruktion gewéhrleistet hdhere
Produktivitét und bessere Oberfldchen.

18°) 915 Flanke
7

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen
von allgemeinen und legierten Stahlen
Doppelseitiger Spanbrecher.

Fir eine Vielzahl von Anwendungen einsetzbar.
Positive Primérfase ermdéglicht einen weichen Schnitt.

:

;

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen
von allgemeinen und legierten Stahlen

Doppelseitiger Spanbrecher.

Flache Priméarfase fiir hohe Schneidkantenstabilitat.

Standard-Spanbrecher fir allgem. Anwendungen.

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen
von allgemeinen und legierten Stahlen
Doppelseitiger Spanbrecher.

Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet fir leichtes bis mittleres Zerspanen.




@C-Stahl / Leg. Stahl

P

1. Empfehlung

Spanbrecher

Eigenschaften

Querschnitt Geometrie

Erste Wahl fiir das Schlichten von allgemeinen
und legierten Stahlen

Hohe Spankontrolle bei niedrigen Schnitttiefen und Vorschiiben.
Scharfe Schneidkante ermdglicht einen weichen
Schnitt.

8
18°M

Erste Wahl fiir das mittlere Zerspanen von
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Gute Balance zwischen Schneidkantenscharfe und
Stabilitat.

0.1 Spitze
ww

Alternative Empfehlung fiir Spanbrecher | Erste Empfehlung fiir Spanbrecher

Alternativer Spanbrecher fiir Leichtzerspanung
von allg. Stahl, legiertem Stahl und allg. Baustahl
Scharfe Schneidkante ermdglicht einen weichen Schnitt.
Hohe Spankontrolle auch bei Schnitttiefen unter
Tmm.

Flanke
S,F
ww

FiPipipi

Alternativer Spanbrecher fiir Leichtzerspanung
von allg. Stahl, legiertem Stahl und allg. Baustahl
Eine Positive Primarfase und eine geschwungene
Schneidkante erzeugen einen weichen Schnitt.

Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete
Spanabfuhr.

20° 92 Flanke
=
5

@C-Stahl / Leg. Stahl

J?

1. Empfehlung

o

Spanbrecher

Eigenschaften

Querschnitt Geometrie

Erste Empfehlung fir Spanbrecher

Erste Empfehlung fiir Spanbrecher fiir Leichtzerspanung
von allg. Stahl, legiertem Stahl und allg. Baustahl
Scharfe Schneidkante ermdglicht einen weichen Schnitt.
Hohe Spankontrolle auch bei Schnitttiefen unter
Tmm.

w
-
WW

Fip

Erste Empfehlung fiir Spanbrecher fiir mittlere Zerspanung
von allg. Stahl, legiertem Stahl und allg. Baustahl

Eine Positive Primarfase und eine geschwungene
Schneidkante erzeugen einen weichen Schnitt.
Gute Balance zwischen Schneidkantenschéarfe und
Stabilitat.

20° 92 Flanke
-
-

@C-Stahl / Leg. Stahl

@

1. Empfehlung

o

Spanbrecher

Eigenschaften

Querschnitt Geometrie

Erste Empfehlung fiir Spanbrecher

Dibi

Erste Empfehlung fiir Schlichtbearbeitung
Doppelseitiger Spanbrecher.

Spanleitstufe fiir leichte Spanabfuhr.

Scharfe Schneidkante sorgt fiir eine gute Oberflachengite.

Erste Empfehlung fiir mittlere Zerspanung
Doppelseitiger Spanbrecher.

Parallele Spanleitstufe.

Hohe Spankontrolle bei mittleren Vorschiiben.

14°, 925 Flanke




NX3035

@®Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Abbildung
nNx3035| D1 S1 Re D2
FH CNMG120404-FH (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-FH ° 127 | 476 | 08 | 5.16 .
811
Q
H b d
S1
Schiichtzerspanung
FY CNMG120404-FY (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-FY ° 127 | 476 | 08 | 5.16
. S E
[S)
S1
Schiichtzerspanung
SA CNMG120404-SA [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-SA ° 127 | 476 | 08 | 5.16 Re e €
=) P
. 120412-SA x | 127 | 476 | 12 | 516 //qpf a1
(Bl b d
80°\ ‘ S1
Leichtzerspanung
SH CNMG120404-SH [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-SH ° 127 | 476 | 08 | 5.16 —
120412-SH * 12.7 4.76 1.2 5.16 a1
Q
b d
S1
Leichtzerspanung
SY CNMG120404-SY (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-SY ° 127 | 476 | 08 | 5.16
. S =
Q
S1
Leichtzerspanung
SW CNMG120404-SW [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-SW ® | 127 | 476 | 08 | 516 —
a1
Q
D
Leichtzerspanung $1
(Wiper)
Standard CNMG120404 (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408 o | 127 | 476 | 08 | 5.16 Re Fo
120412 (] 12.7 4.76 1.2 5.16 a8
S
hd
80° D1 S1
Mittlere Zerspanung
MA CNMG120404-MA (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 120408-MA ° 127 | 476 | 08 | 5.16 —
120412-MA (] 12.7 4.76 1.2 5.16 &8
[}
D d
S1
Mittlere Zerspanung

@ : Lagerstandard

% : Lagerstandard in Japan




Lager

Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Geometrie
nx3035| D1 S1 Re D2
MS CNMG120404-MS * 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 120408-MS x | 127 | 476 | 08 | 5.16 Re., Re
120412-MS 127 | 476 | 12 | 516 artrl
B
80°\~ D1 S1
Mittlere Zerspanung
MV CNMG120404-MV ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 120408-MV ° 127 | 476 | 08 | 5.16
H 120412-MV ° 127 | 476 | 12 | 5.16
Mittlere Zerspanung
FH DNMG150404-FH ° 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 150408-FH ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150604-FH ° 127 | 635 | 04 | 5.16
’ 150608-FH ° 127 | 635 | 08 | 5.16
Endbearbeitung
FY DNMG150404-FY ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 150408-FY ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150604-FY ° 127 | 635 | 04 | 5.16
' 150608-FY ° 127 | 635 | 08 | 5.16
Endbearbeitung
SA DNMG150404-SA ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 150408-SA ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150412-SA * 127 | 476 | 12 | 5.16
' 150604-SA ° 127 | 635 | 04 | 5.16
150608-SA ° 127 | 635 | 0.8 | 516
Leichizerspanung 150612-SA * 127 | 635 | 12 | 5.16
SH DNMG150404-SH ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 150408-SH ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150412-SH * 127 | 476 | 12 | 5.16
, 150604-SH ° 127 | 635 | 04 | 5.16
150608-SH ° 127 | 635 | 08 | 5.16
Leichizerspanung 150612-SH * 127 | 635 | 12 | 5.16
sy DNMG150404-SY ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 150408-SY ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150604-SY ° 127 | 635 | 04 | 5.16
' 150608-SY ° 127 | 635 | 0.8 | 5.16
Leichtzerspanung
SW DNMX150404-SW ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 150408-SW ° 127 | 476 | 08 | 5.16
150604-SW ° 127 | 635 | 04 | 5.16
' 150608-SW ° 127 | 635 | 0.8 | 5.16
Leichtzerspanung




NX3035

@®Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Abbildung
nx3035| D1 S1 Re D2
Standard DNMG150404 ° 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 150408 ® | 127 | 476 | 08 | 5.16 ﬁ"e
150412 ° 127 | 476 | 12 | 516 811
g 150604 ° 127 | 635 | 04 | 516 Vé:y
150608 ° 127 | 635 | 0.8 | 516 55° D1 st
Mitere Zerspanung 150612 ° 127 | 635 | 12 | 516
MA DNMG150404-MA ° 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 150408-MA ° 127 | 476 | 08 | 516 —
150412-MA ° 127 | 476 | 12 | 516 ]
' 150604-MA ° 127 | 635 | 04 | 516 b ¢
150608-MA e | 127 | 635 | 08 | 516 St
Mitere Zerspanung 150612-MA ° 127 | 635 | 12 | 516
MS DNMG150404-MS * 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 150408-MS x | 127 | 476 | 08 | 516 Re
150412-MS * 127 | 476 | 12 | 516 8
' 150604-MS * 127 | 635 | 04 | 516 w
150608-MS * 127 | 635 | 08 | 5.16 55° . st
Hitere Zerspanung 150612-MS * 127 | 635 | 12 | 516 ‘
MV DNMG150404-MV ° 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 150408-MV ° 127 | 476 | 08 | 516 Re
150412-MV ° 127 | 476 | 12 | 516 s
’ 150604-MV ® | 127 | 635 | 04 | 516 N
150608-MV ° 127 | 635 | 08 | 5.16 st
Witere Zerspanung 150612-MV ° 127 | 635 | 1.2 | 516 o
FH SNMG120404-FH ° 127 | 476 | 04 | 5.16
Spanbrecher 120408-FH ° 127 | 476 | 08 | 5.16
= d
Schiichtzerspanung
FY SNMG120408-FY ° 127 | 476 | 08 | 5.16
Spanbrecher
=
S1
Schlichtzerspanung
SA SNMG120404-SA * 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 120408-SA ® | 127 | 476 | 08 | 516 —
. 120412-SA * 12.7 | 476 | 12 | 5.16 ,ﬁ—
| hd
S1
Leichtzerspanung
SH SNMG120404-SH ° 127 | 476 | 04 | 516
Spanbrecher 120408-SH ° 127 | 476 | 08 | 5.16 —
! 120412-SH x | 127 | 476 | 12 | 516 §i[:
D
S1
Leichtzerspanung

@ : Lagerstandard % : Lagerstandard in Japan



Lager Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Abbildung
nNx3035| D1 S1 Re D2
SY SNMG120408-SY ® 12.7 4.76 0.8 5.16
Spanbrecher Re
[_'I“@
BCOOR 4
%
+ S1‘
Leichtzerspanung
Standard SNMG090304 * 9.525| 3.18 0.4 3.81
Spanbrecher 090308 * | 9525/ 318 | 08 | 3.81 ) Re .
120404 (] 12.7 4.76 0.4 5.16 () &1
120408 e |[127 | 476 | 08 | 516 T
120412 (] 12.7 4.76 1.2 5.16 D1 S1
ittlere Zerspanung 120416 * 12.7 4.76 1.6 5.16
MA SNMG120404-MA * (127 | 476 | 04 | 5.16 Re
Spanbrecher 120408-MA ® |127 | 476 | 08 | 5.16 = T
120412-MA ® (127 | 476 | 12 | 516 SO 841
! D
D1 S1

Mittlere Zerspanung

MS SNMG120404-MS * [12.7 476 | 04 | 516
Spanbrecher 120408-MS * |127 | 476 | 08 | 5.16 o
- 120412-MS *  |127 476 | 12 | 516 @ 8
: T
D1 S1
Mittlere Zerspanung
MV SNMG120404-MV o [127 476 | 04 | 516
Spanbrecher 120408-MV e (127 476 | 08 | 5.16 —
H 120412-MV o |127 | 476 | 12 | 516 a1
D
S1
Mittlere Zerspanung
RIL-F TNGG160402R-F ° 9525| 476 | 02 | 3.81 Re
Spanbrecher 160402L-F o | 9525 476 | 02 | 381 (
160404R-F ° 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81 \ 8
A 160404L-F o | 9525 476 | 04 | 381 AN ¢
160408R-F * 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 D1
Schlichtzerspanung 160408L-F * 9.525| 4.76 0.8 3.81 Wendeschneidplatte (Rechtsausfiihrung)
FH TNMG160404-FH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
Spanbrecher 160408-FH e | 955 476 | 08 | 381 Re —

[

D1 S1
Schiichtzerspanung
FY TNMG160404-FY (] 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-FY ® | 9525 476 | 08 | 3.81 —
‘ s
S}
D d

Schlichtzerspanung




NX3035

@ Negative WSP (mit Loch)

Mittlere Zerspanung

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nNx3035| D1 S1 Re D2
R/L-1M TNMG160404R-1M ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160404L-1M ° 9525| 476 | 04 | 3.81
Leichtzerspanung
SA TNMG160404-SA ) 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-SA ° 9525 476 | 0.8 | 3.81 T
160412-SA * 9.525| 4.76 1.2 3.81 a1
-\ s
S1
Leichtzerspanung
SH TNMG160404-SH ) 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-SH ° 9.525| 476 | 08 | 3.81 T
160412-SH * 9.525| 4.76 1.2 3.81 8
& =
S1
Leichtzerspanung
SY TNMG160404-SY ) 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-SY ® | 9525 476 | 08 | 381 Re
A
61 St
Leichtzerspanung
sSwW TNMX160404-SW ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-SW ® | 9525 476 | 08 | 3.81
é%’
Leichtzerspanung —
(Wiper)
Standard TNMG160404 [ 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408 e | 9525 476 | 08 | 381 e —
160412 [ ] 9.525| 4.76 1.2 3.81 ~t
A 160416 * | 9525| 476 | 1.6 | 3.81 (AN %tg
220404 * |127 | 476 | 04 | 5.16 b1 st
Mitlere Zerspanung 220408 * 12.7 4.76 0.8 5.16
R/L-2M TNMG160404R-2M ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160404L-2M o | 9525 476 | 04 | 381 &
§ T—1
A b
S1

Wendeschneidplatte (Rechtsausfiihrung)

@ : Lagerstandard

% : Lagerstandard in Japan




k

Endbearbeitung

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nNx3035| D1 S1 Re D2
R/L TNGG110302R * 6.35 | 3.18 0.2 2.26
Spanbrecher 110302L * | 635 | 318 | 02 | 226
110304R * 6.35 3.18 0.4 2.26
110304L * 6.35 3.18 0.4 2.26
110308R * 6.35 3.18 0.8 2.26
110308L * 6.35 3.18 0.8 2.26
160304R * 9.525| 3.18 0.4 3.81
160304L * 9.525| 3.18 0.4 3.81
160308R * 9.525| 3.18 0.8 3.81
160308L *x | 9525| 318 | 08 | 381 ¢ Re
A 160402R * 9.525| 4.76 0.2 3.81 AN &
160402L * 9525| 476 | 0.2 | 3.81 A ¢
160404R [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81 D1
160404L ([ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408R [ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81
160408L [ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81
160412R * 9.525| 4.76 1.2 3.81
160412L * 9.525| 4.76 1.2 3.81
220404R * 12.7 4.76 0.4 5.16
220404L * 12.7 4.76 0.4 5.16
220408R * 12.7 4.76 0.8 5.16
Mitlere Zerspanung 220408L * 12.7 4.76 0.8 5.16 Wendeschneidplatte (Rechtsausfiihrung)
MA TNMG160404-MA ) 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-MA ® |[9525| 476 | 08 | 3.81
160412-MA ° 9.525 | 4.76 1.2 3.81 aH
Y-\ "
S1
Mittlere Zerspanung
MS TNMG160404-MS * 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-MS *x | 9525| 476 | 08 | 3.81 (Re
160412-MS * 9.525 | 4.76 1.2 3.81 St
‘ /485 NS
61 st
Mittlere Zerspanung
MV TNMG160404-MV [ ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-MV ® | 9525 | 476 | 08 | 381 —
160412-MV [ ] 9.525 | 4.76 1.2 3.81 s
& i
s1
Mittlere Zerspanung
FH VNMG160404-FH [ ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-FH ® |9525| 476 | 08 | 3.81




NX3035

@ Negative WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nNx3035| D1 S1 Re D2
SH VNMG160404-SH [ ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-SH ® | 9525 476 | 08 | 3.81 .
é T 1
‘ D d
S1
Leichtzerspanung
Standard VNMG160404 [ 9.525 | 4.76 0.4 3.81 Re
Spanbrecher 160408 ® | 9525 476 | 08 | 3.81 / —
160412 [ ] 9.525 | 4.76 1.2 3.81 § 1
- - -
D1 S1
Mittlere Zerspanung
MS VNMG160404-MS * 9.525 | 4.76 0.4 3.81 Re
Spanbrecher 160408-MS * | 9525 476 | 08 | 3.81 P> .
250 i( & D d
D1 S1
Mittlere Zerspanung
MV VNMG160404-MV [ ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81
Spanbrecher 160408-MV ® | 9525 476 | 08 | 3.81
Mittlere Zerspanung
FH WNMG080404-FH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-FH ® |127 | 476 | 08 | 5.16
Endbearbeitung
FY WNMG080404-FY [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-FY ® |127 | 476 | 08 | 5.16
Endbearbeitung
SA WNMG080404-SA [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-SA ® |127 | 476 | 08 | 5.16
a 080412-SA * 12.7 4.76 1.2 5.16
Leichtzerspanung
SH WNMG080404-SH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-SH ® |127 | 476 | 08 | 5.16
080412-SH *x [127 4.76 12 | 5.16 M
a4
D d
S1
Leichtzerspanung

@ : Lagerstandard % : Lagerstandard in Japan



Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nx3035| D1 S1 Re D2
SY WNMG080404-SY (] 12.7 4.76 0.4 5.16 80°
Spanbrecher 080408-SY ® | 127 | 476 | 08 | 5.16 ,
Lo =
P
Re
S1
Leichtzerspanung
SW WNMG080404-SW [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-SW ° 127 | 476 | 08 | 5.16
.- ;
[S}
Leichtzerspanung
(Wiper)
Standard WNMG080404 [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16 80°
Spanbrecher 080408 ° 127 | 476 | 08 | 5.16 _
‘ 080412 ° 127 | 476 | 12 | 5.16
AT
(&2 i
R/t; D1 S1
Mittlere Zerspanung
MA WNMG080404-MA (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-MA ° 127 | 476 | 08 | 5.16
‘ 080412-MA ° 127 | 476 | 12 | 5.16
Mittlere Zerspanung
MS WNMG080404-MS * 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-MS * 12.7 | 476 | 08 | 5.16
‘ 080412-MS * 127 | 476 | 12 | 5.16
Mittlere Zerspanung
MV WNMG080404-MV (] 12.7 4.76 0.4 5.16
Spanbrecher 080408-MV ° 12,7 | 476 | 08 | 5.16
é 080412-MV (] 12.7 4.76 1.2 5.16
Mittlere Zerspanung




NX3035

@5° Positive WSP

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Abbildung
Nx3035| D1 S1 Re D2
sV VBMT110304-SV ® 6.35 3.18 0.4 2.85
Spanbrecher 110308-SV ® (635 | 318 | 08 | 285
160404-SV ) 9.525 | 4.76 0.4 4.43
’ 160408-SV ® | 9525 | 476 | 08 | 4.43
Leichtzerspanung
MV VBMT110304-MV () 6.35 3.18 0.4 2.85
Spanbrecher 110308-MV ® (635 | 318 | 08 | 285
160404-MV ) 9.525 | 4.76 0.4 4.43
’ 160408-MV ® |[9525| 476 | 08 | 443
Mittlere Zerspanung
R/L-MV WBMTL30202R-MV [ 4.76 2.38 0.2 2.3
Spanbrecher L30202L-MV ® |[476 | 238 | 02 | 23
L30204R-MV [ 4.76 2.38 0.4 23
‘ L30204L-MV () 4.76 2.38 0.4 2.3
Mittere Zerspanung Wendeschneidplatte (Rechtsausfiihrung)

@ : Lagerstandard

* : Lagerstandard in Japan




@ 7° Positive WSP

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nx3035| D1 S1 Re D2
FV CCMT060202-FV ° 635 | 2.38 | 0.2 2.8
Spanbrecher 060204-FV ° 635 | 238 | 04 2.8 8
09T304-FV ° 9.525| 3.97 | 04 44
. 09T308-FV ° 9.525| 3.97 | 08 4.4 7°
| S1]
Endbearbeitung
sV CCMH060202-SV ° 635 | 2.38 | 0.2 2.8
Spanbrecher 060204-SV ° 635 | 238 | 04 2.8 o
[
-] :
S1
Leichtzerspanung
Standard CCMT060202 [ 6.35 2.38 0.2 2.8
Spanbrecher 060204 ° 635 | 238 | 04 2.8
080304 ° 794 | 318 | 04 3.4 Re Re 5
09T302 ° 9.525| 3.97 | 0.2 4.4 s
’ 09T304 ° 9.525| 3.97 | 04 4.4 ’;}70
09T308 ° 9.525| 397 | 08 44 80 N ..
120404 e |127 476 | 04 5.5
120408 e |127 476 | 08 55
Mitere Zerspanung 120412 * 127 476 | 1.2 5.5
MV CCMH060202-MV ° 635 | 2.38 | 0.2 2.8
Spanbrecher 060204-MV ° 635 | 238 | 04 2.8 3
g 7«
81|
Mitflere Zerspanung
FV DCMT070202-FV ° 635 | 2.38 | 0.2 2.8
Spanbrecher 070204-FV ° 635 | 238 | 04 2.8 s
11T304-FV ° 9.525| 3.97 0.4 4.4 -2
, 11T308-FV ® | 9525 397 | 08 | 44 813;7"
Endbearbeitung
sV DCMT070202-SV ° 635 | 2.38 | 0.2 2.8
Spanbrecher 070204-SV ° 6.35 | 2.38 | 04 2.8 5
070208-SV ® | 635 | 238 | 08 | 28 5
’ 11T302-SV ® | 9525 397 | 02 | 44 r
11T304-SV ® | 9525 397 | 04 | 44 1
Leichtzerspanung 11T308-SV ° 9.525| 397 | 08 44
Standard DCMT070202 [ 6.35 2.38 0.2 2.8
Spanbrecher 070204 ° 635 | 238 | 04 2.8
070208 e | 635 | 23 | 08 | 28 ~Re 3
117302 ° 9.525| 3.97 | 0.2 4.4 A 3;7'*
’ 117304 o | 9525 397 | 04 | 44 v an iy .
117308 ° 9.525| 397 | 08 44 —
150404 e |127 476 | 04 5.5
Hitere Zerspanung 150408 e |127 476 | 08 5.5




NX3035

@7° Positive WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung
Nx3035| D1 S1 Re D2
"\ DCMT070202-MV (] 6.35 2.38 0.2 2.8
Spanbrecher 070204-MV ® | 635 | 238 | 04 | 28 a
070208-MV (] 6.35 2.38 0.8 2.8 ,ﬂ
, 11T302-MV (] 9.525 | 3.97 0.2 4.4 % °
11T304-MV o | 9525|397 | 04 | 44 51
ittlere Zerspanung 11T308-MV (J 9.525 | 3.97 0.8 4.4
Standard RCMT0602MO0 [ 6 2.38 - 2.8
Spanbrecher 0803M0 o |3 3.18 | — 3.4 —~ %
e e
S$1
Mittlere Zerspanung
Standard RCMX1003M0 * 10 3.18 — 3.6
Spanbrecher 1204M0 o |12 476 | — 4.2 ™~ &
- :
Mittlere Zerspanung
FV SCMT09T304-FV ([ ] 9.525| 3.97 0.4 4.4
Spanbrecher a
[S]
2 :
Schiichtzerspanung
Standard SCMT09T304 [ 9.525| 3.97 0.4 4.4
Spanbrecher 09T308 ® | 9525| 397 | 08 | 44
120404 (] 12.7 4.76 0.4 5.5 -
- 120408 ( 12.7 4.76 0.8 5.5
| S1
Mittlere Zerspanung
FV TCMT110204-FV (] 6.35 2.38 0.4 2.8
Spanbrecher 16T304-FV ® | 9525| 397 | 04 | 44 .
a S
Schlichtzerspanung £
Standard TCMT080204 [ 4.76 2.38 0.4 2.3
Spanbracher 090204 ® | 55 | 238 | 04 | 25
110202 ( J 6.35 2.38 0.2 2.8 —
110204 (] 6.35 2.38 0.4 2.8
A 130302 o | 794 | 318 | 02 | 34 =
130304 ( 7.94 3.18 0.4 3.4 1
16T304 (] 9.525| 3.97 0.4 4.4
ittere Zerspanung 16T308 ([ ] 9.525| 3.97 0.8 4.4

@ : Lagerstandard

% : Lagerstandard in Japan




Lager Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Geometrie

Nx3035| D1 S1 Re D2

FV VCMT160404-FV (] 9.525| 4.76 0.4 4.4

Spanbrecher 160408-FV ® | 9525| 476 | 08 | 44
=
Endbearbeitung

SV VCMT080202-SV (] 4.76 2.38 0.2 2.9

Spanbrecher 080204-SV ® | 476 | 238 | 04 | 29

—

Leichtzerspanung

Standard VCMT110304 [ ] 6.35 3.18 0.4 2.8
Spanbrecher 160404 ® |9525| 476 | 04 4.4
160408 ® |9525| 476 | 0.8 4.4
= 160412 o |9525 | 476 | 12 | 44
Mitflere Zerspanung
MV VCMT080202-MV ® (476 | 238 | 0.2 2.9
Spanbrecher 080204-MV ® |476 | 238 | 04 2.9
==
Mittlere Zerspanung
Standard WCMT020102 [ ] 3.97 1.59 0.2 2.3
Spanbrecher 020104 ® [|397 | 159 | 04 2.3 80° .
L30202 ® |476 2.38 0.2 2.3 3
L30204 ® |476 | 238 | 04 23
040202 ® (635 | 238 | 02 | 28 \ "N
040204 ® |635 | 238 | 04 2.8 Re | . K
06T304 ® |9525| 397 | 04 44
Mitere Zerspanung 06T308 ® |9525| 397 | 08 44




NX3035

@ 11° Positive WSP (mit Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Geometrie
nx3035| D1 S1 Re D2
sV CPMH080202-SV ® (794 | 238 | 02 35
Spanbrecher 080204-SV ® (794 | 238 | 04 35 a
090302-SV o |9525 | 318 | 02 | 45 5
a 090304-SV ® (9525 318 | 04 45 11°
090308-SV ® (9525 318 | 08 45 St
Leichtzerspanung
MV CPMH080204-MV ® |794 | 238 | 04 3.5
Spanbrecher 080208-MV ® (794 | 238 | 08 35 a
090304-MV e |9525 | 318 | 04 | 45 s
E 090308-MV ® |9525 | 318 | 08 45 11°
$1
Mittlere Zerspanung
Y TPMH080202-SV ® (476 | 238 | 02 24
Spanbrecher 080204-SV ® (476 | 238 | 04 24
090202-SV ® (556 | 238 | 02 2.9
090204-SV ® (556 | 238 | 04 2.9 .
110302-SV ® (635 | 318 | 02 3.4 %
A 110304-SV ® |635 | 318 | 04 | 34 . 4110
110308-SV ® (635 | 318 | 08 3.4 st
160302-SV ® |9525| 318 | 02 | 44 o
160304-SV ® (9525 318 | 04 4.4
Leichtzerspanung 160308-SV ® |[9525 | 318 | 08 4.4
MV TPMH080202-MV ® (476 | 238 | 02 2.4
Spanbrecher 080204-MV ® (476 | 238 | 04 24
090202-MV ® (556 | 238 | 02 2.9 re
090204-MV ® (556 | 238 | 04 2.9 A B
A 090208-MV e |55 | 238 | 08 | 29 2\ &
110302-MV ® (635 | 318 | 02 3.4 110
110304-MV ® (635 | 318 | 04 3.4 st
110308-MV ® (635 | 318 | 08 3.4
160304-MV ® |[9525 | 318 | 04 44
Hitere Zerspanung 160308-MV ® (9525 318 | 08 44
Standard TPMX110304 * 6.35 3.18 0.4 3.5
Spanbrecher 110308 * |[635 | 318 | 08 35 o
Q
P-N
S1)
Mittlere Zerspanung
MV WPMT040202-MV ® (635 | 238 | 02 2.8
Spanbrecher 040204-MV ® (635 | 238 | 04 2.8
060304-MV ® |9525| 318 | 04 | 44 N:
‘ 060308-MV o |o95255| 318 | 08 | 44 EA
— f11°
Mittlere Zerspanung

@ : Lagerstandard

% : Lagerstandard in Japan




@®11° Positive WSP (ohne Loch)

Lager Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung Abbildung
Nnx3035| D1 S1 Re D2
Standard SPMR090304 * 9.525| 3.18 0.4 —
Spanbrecher 090308 ® | 9525 318 | 08 | — e
120304 o |127 | 318 | 04 | — N
120308 o (127 | 318 | 08 | — | %m
Schlicht- bis D1 S1

mittlere Zerspanung

Standard TPMR090202 [ J 5.56 2.38 0.2 -
Spanbrecher 090204 ® |55 | 238 | 04 =
090208 * 556 | 2.38 | 0.8 - /Re
110302 ® | 635 | 318 | 02 — |
A 110304 ® | 635 318 | 04 - Y/ \ %L"o
110308 ® |63 | 318 | 08 - o o1
160304 ® | 9525 318 | 04 -
Schicht. s 160308 * | 9525| 318 | 0.8 —
mittere Zerspanung 160312 * | 9525| 318 | 1.2 -
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